A képen a CE szabvanyoknak megfelel6 gép lathaté.

Nagysebessegl linearis huzalos szikraforgacsolo gép



A vilag vezetO gyartoinak ajanlasaval
Egyedilallé a megmunkalasi sebességben és pontossagban

AQ327L/AQ537L #leniivim

Uj mérték sziiletett a csticssebességli megmunkalas és pontossag terén.
A Sodick 6tvozte a legujabb 3D technoldgiat sajat szaktudasaval, és a gyartas soran szerzett
tapasztalataival, hogy megalkossa a linearis hajtassal ellatott gépek legjobbjait: a 7-es szeriat. A
Sodick folyamatos tdrekvése a fejlesztésre kivalo teljesitményt, felhasznalobarat, hatékony és
véaltozatos megmunkalasi lehet6ségeket igér.

A Sodick alinearis EDM technoldgia uttordje
A Sodick tdbb mint 13000 linearis EDM szerszamgépet adott el vilagszerte az elmult hét évben. Ez
egyértelmien bizonyitja a linearis és az EDM technol6gia kombinacidjanak elényeit.
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t Shigeo Shiodatél a Sodick elnoketol

A Sodick legfébb torekvése fejle ologiak létrehozésa, a linearis motorok és keramia
alkatrészek fejlesztése, és ezek hazon belll torténo gyartasa. A Sodick a legjobb
szerszamgépek kivitelezésével képes biztositani, hogy megfeleljen a legmagasabb
minéségi kdvetelményeknek célcsoportként tekintve a vilag vezetd gyarto cégeit.

A mai vevok tevékenységi kdre folyamatosan szélesedik. Olyan gépeket igényelnek ezért,
melyek sokoldalubbak és rugalmasabbak, szélesebb alkalmazasi kérrel rendelkeznek, és
rovidebb id6 alatt képesek termékeik legyartasara.

Az egyre fontosabb mikrotechnoldgia csucssebességet, csicspontossagot és hatékonysagot

A 7-es széria nem csak az alapmegmunkalasi lehet8ségekre fokuszal, hanem az
ergonomiara és energiahatékonysagra is.
Ennek kdszonhet6en kapta meg a Sodick a rangos japan ,,Good Design Award 2005 dijat.



Alinearis motort tamogatva.

Nagyfoku szilardsag
A Sodick tapasztalata az EDM Ujitasok terén, a 3D tervezd
rendszerek, a legujabb CAE technolégiak, és a szamos szimulaci6
hasznalata lehet6vé teszi egy olyan tokéletesitett optimalizalt
szerkezet( alap gépfelépitmény gyartasat, ami kdzel 70%-kal
noveli az ellenall6 képességet. A deformacio, torzulas
minimalizadlva van, lehet6vé téve a csucssebességli €s nagy
gyorsulasu linearis motorok optimalis mikddését. Tovabba a
kilonallo X és Y-tengelyek eredeti, egyéni tervezése, plusz a
hatékony gépfelépités nagyobb elmozdulast, kisebb helyigényt, és
még pontosabb megmunkalast eredményez

Az els6 NC vezérlés avilagon amodernvezérlés

elképzelésével

“LQ Széria” az uj aramellato egység/tapegység

A 7-es széria tartalmazza a Sodick legujabb ,,LQ” aramellato
egységét/tapegységét, ami csUcssebességet, precizitast és
hatékony megmunkalast biztosit. Egy
modern vezérlési elméleten alapuld NC
vezeérlés parosulva az LQ szériaval kivalé
eredményeket hoz. A 3D solid modellek
koézvetlenul behivhatéak a CAD
rendszerekbdl az LQ 3D vezérl6be, és egy
optimalizalt CNC programma alakithat6ak
barmilyen koézbensé mdvelet nélkil,
ezaltal drdmaian csokken az el6készités
ideje.

Hazon beldli fejlesztés és gyartas

Lineéris motor

A Sodick linearis motor egy direkt meghajtott, vibraciémentes
berendezés, aminek egyedulallé gyorsulasa és holtjatékmentes
pozicionalasi pontossaga van. A dinamikus reakciosebessége, a
preciziés megmunkalashoz elengedhetetlen stabilitdsa, és a
teljesitménye az idé multaval sem csokken, és a motor
karbantartasmentes marad. A linearis motor még jobb
teljesitményérél a Sodick utébbi éveiben kifejlesztett K-SMC
(Sodick Motion Controller) mozgéasvezérlése gondoskodik.

Sodick

Mozgas =
= k Vezérlés
Motor K-§M(
hajtas ¢

Szikrakoz vizsgalat

Huzal
Munkadarab

Huzal
Munkadarab

Linedris mérélet

Linearis Motor

Szikrakoz vizsgalat
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Golyésorsé
Hagyomanyos

A folyamatos csticssebesség és pontossag eléréséhez.

Keramia alkatrészek

A 7-es széria gy lett tervezve, hogy a munkaasztal és a kritikus
részek keramiabol vannak, ezeket mind hazon belul lettek
legyartva, hogy biztositsak a preciziés megmunkélast a jobb
elektromos szigeteléssel, a kopas csdkkentésével és a
szilardsaggal. A keramia alkatrészek idedlisak a precizios
megmunkalashoz, kdészonhet6en a nagyon alacsony
hétagulasnak (kevesebb, mint a harmada az dntottvasénak), a
szilardsagnak és kopasnak valo ellenallasnak.
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eredményezett a csucssebességu precizids megmunkalasban; a 7-es széria az
eredmény. A szamos szimuléaciéo a legujabb 3D tervezd rendszerekkel,
bizonyitja a Sodick konstrukci6janak el6nyeit, ami kerdmia alkatrészeket
hasznal a szerszamgép f6bb részeinél. Bar a Sodick nem téveszti szem el6l a
mar bizonyitott hagyomanyos maodszereket sem, mint pl. az érintkez6
fellletek csiszolasa, az alap gépszerkezet szilardsdganak tokéletesitése
érdekében. A tapegység a legujabb Kistilés-vezérlé rendszerrel vezérli a
gépet, és linearis motorok helyezkednek el minden tengelyen a tokéletes
reakcio érdekében.

Alaptechnologia a vilagelso
mMin0ség eléreseért




[ Hagyomanyos gépek Vaagasi sebesség

TeC|‘5 .Premium mimmin

400
Vilagrekorder megmunkalasi id6 =370
A 7-esz széria Prémium gépeinek alapfelszereltsége a nagyobb : : 340
aramerg@sséget is hasznalni tudé ,,LQ33W” generator. Egy = 310
hatékony impulzus-kontroll kimagasléan nagy sebességi = = = = 270
megmunkalast tesz lehetévé, anélkil, hogy moédositand a . m = 240
feltletsimitasi képességet és a gép pontossagat. Az Ujitasok, - — — 210
kozé tartozik egy Uj specialis, a huzalszakadast megel6z8 - - . = - 180
aramkor is. 150

Fo25 F025 F03 025703

A Sodick elérte a vilag leggyorsabb megmunkalasi sebességét
R=0.2 mm - R=0.25 mm-es huzalt hasznalva. (A 360mm2/perc
megmunkalasi sebességet R=0.25 mm-es huzal hasznalatakor

mérték) Tech
ec

Alegjobb feluleti érdesség: 0.04 €mRa

A ,,Super Pika-W” egy extra simité aramkor, amit a Sodick a vilag
vezet§ gyartdinak vezetett be. A Super Pika technoldgiat a
Sodick fejlesztette és gyartja, hogy minimalizaljadk a
megmunkalas energiajat, egy kivaloé fellletsimitd technoldgiat
kapva, ami jelent8sen csokkenti és bizonyos esetekben
feleslegessé is teszi az utélagos polirozast.

Bevonatos huzal

iTIVE
&nan
T

E r“.:ll_ rurf ram

A vagéasokat a Sodick vagasi feltételi szerint végezték

Technologia, amit a vilag vezeto gyartoi is

Tec

Elektrolizis-mentes, csucssebességl vagas

A Sodick megalkotta a ,,Super-BS” elektrolizis-mentes
aramkort, ami megoévja a munkadarabot az oxidalédastadl,
roncsolodastol és a rozsdasodastél. Nagy frekvenciaju biporalis
impulzus megy at a munkadarab és az elektroda kdzott, ami
megel6zi az elhajlast, és elektrolizis-mentes cslcssebességi
vagast biztosit.

A'"Super-BS" hatéasai

« Vas-karbid: minimalizélja a kobalt csokkenését, ami az anyag |
kot6eleme, és megdrzi a felllet integritasat.

« Fémtartalmu anyag: csokkenti a rozsdat és korréziét, megoévja
amunkadarabot a sokaig tarté vagas alatti elszinezédéstdl.

« TitAnium 6tvozet: csokkenti az elodalast és az oxidaciot, igy megel6zi a
munkadarab elszinez6dését.

o Aluminum o6tvozet: megel6zi a munkadarab vagasi forgacsok altal
okozottelszinez6dését és korrodalasat.

o« PCD: csokkenti a munkadarab anyaganak fogyasat, megel6zi a
korréziodt, és megovja a munkaanyag felszinének integritasat.

Tech

Csucspontossagu lépcsGzetes vagas 8
A Sodick ,,gondolkodé aramkore” automatikusan figyeli a
munkadarab vastagsagat, és kiszamitja az optimalis vagasi
programot a durva vagastol a simitdig, minden vastagsagra,
ezaltal kivédi a huzalszakadast. Tovabba, 1-2 pm-es parhuzamos
vagasis elérhetd a simitévagas programmal.




Huzalbeflizés 9 masordperc alatt

Automata huzalbef(iz6 egység (AWT) — a vezet6esd lefut a felsd
huzalvezet6 és az alsé kozott, és minddssze 9 méasodperc alatt
megbizhatéan bef(izi a huzalt.

o A startfurat helyének meghatarozasa az els6é beflizésnél
megtorténik, ami segiti az automatikus Ujra-bef(izés funkciot
(Active-AWT).

« A huzalt a szakadas helyére f(izi be, majd Ujrapoziciondlja egy
szélesebb atmérében az Active-AWT funkcid, amig meg nem taléalja
afurat helyét.

« Az AWT automatikusan meggatolja a rovidzarlatot az Ujra-befiizés
utan, igy idedlis a feltigyelet nélkili megmunkalashoz is.

Az optiméalis gép teljesitmény

biztositasara, a 7-es széria az 0Osszes

olyan sarokvagasi technoldgiat

V4 £ . P .

h I k felhasznéalja, ami lehet6vé teszi a
aszna na. csuicssebességli vagast is, ugymint az
elektrolizis-mentes aramkor, és a

lépcs6zetes vagas. Az automatikus

huzalbef(iz6 rendszer biztositjia a még m=
nagyobb termelékenységi aranyt.

Szervo huzalfeszités

A 7-es széria 6sszes gépének alapfelszereltsége kozé tartozik egy
szervo huzalfeszit§ a folyamatos huzalfeszités figyeléséhez,
szabalyozasihoz, és a szervo motor aramer@sségének beallitasahoz,
ami pontossé és stabilla teszi a vagast.
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Egymasba kapcsolédd vékony

munkadarabok
A 7-es szériaval
osszetett interlock munkadarabok.

kénnyen gyarthatdak

P E L D A K
AQ327L/IAQ537L #Fewmiwm

Erintkez6 megmunkalasa
Azok formak, amiknek sok oldaluk
van, gyakran deformalddnak, vagy
elhajlanak, de a kisllési energia
digitalizaldsa megoldja ezt a
problémat, és stabil csticspontossagu
megmunkalast eredményez.

Csucspontossagu

fogaskerék vagasa

A Sodick uj sarokkontroll funkcidja a
nagy precizitasi sarkok meg-
munkalasat is lehetdvé teszik.

Egymasba kapcsolddo,

ferde munkadarabok

Egymasba kapcsol6dd, vagy hosszu
munkadarabok, valamint olyan
bélyegek, amiknek kilonbozik az
aljuk és a tetejik, most még
nagyobb pontossaggal munkal-
hatéak meg a ,,Taper Flex” opcionak
kdészénhetéen. Ez a funkcio
jelent6sen noveli a lehetséges

alkalmazasok korét a szerszam-
gyartok szamara.

« Munkadarab anyaga: SKD-11,

« Vastagsag=120 mm

« Vagas foka: 7 fok

A vagasi feltételek a Sodick vagasi feltételeinek felelnek meg.

>

Gyémant szerszam meg-

munkalasa

Egy csucsmingségli tapegység
beszerelésével, az olyan felileti
sérilések, mint a repedés és
forgacsoldédas minimalizalodik, igy
lehet6évé véalik a nehezen meg-
munkalhaté anyagok nagysebességi
vagasais.

Motor mag vagasa

Tokéletesen pontos formak minimalis
hézaggal az 0Osszeillesztésnél, még a
nagyobb munkadaraboknal is, pl. 100
mm x 100 mm.

Elektromotor magjanak példaja

« Munkadarab anyaga: SKD-11
«Hézag:2.5&m

« Bélyeg: v=50 mm,

felUleti érdesség: 0.15 €mRa

« Matrica: v=30 mm,

fellleti érdesség: 0.14 €mRa

« Csuicspontossagu megmunkalas
hosszu id6tartamra




Folyamatos magas szintd pontossag
fenntartasa

Egy linearis meghajtassal ellatott gép megtartja a pontossagat és a
magas szint( teljesitményét hossza id6kig. A szilard, merev
szerkezet, és a lehetséges alkalmazéasok széles kore teszi lehetévé a
Sodick gépeknek, hogy talalkozzanak a kiilénb6z8 aktualis gyartasi
igényekkel, ésvalaszoljon avevék sziikségleteire.

Osztott és forma pontossag Korkoros pontossag
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Nagyszogu fokos vagas

Az Ujonnan kifejlesztett ,,Taper Flex opcio a
45 fokos vagasokhoz alkalmazhaté.
(Munkadarab vastagsaga = 50 mm). Specialis
huzalvezet6 szikséges a nagyszogl fokos
vagashoz.

LépcsOzetes és szabalytalan

alakok vagasa

A ,,gondokoz6 aramkdr” még nagyobb
stabilitast, cslicssebességet és
csUcspontossagot biztosit a IépcsGzetes, vagy
szabalytalan alaki munkadarabok
kivagasahoz.

« Munkadarab anyaga: SKD-11

« v=20-80 mm

o Huzalatméré: ¥ 0.25 mm

Valodi kdzvetlen pontossag Tokéletesitett sarok-pontossag (¢éles sarkok, nincsenek gémbélyitett élek)

Csucspontossag sarok-kontrollal
A! éles sarok R 0.010 mm
B:Pont R 0.010 mm
C:PontR 0.010 mm
Minden megmunkalt saroknal a
Sodick nagyon pontos [sarkokat
produkalt. A hibaérték kevesebb,
mint 1,0 pum minden saroknal.

o Munkadarab anyaga: SKD-11 « Munkadarab anyaga: SKD-11
o V=50 mm V=20 mm
e Huzalatmérd: ¥ 0.2 mm oHuzalatmér4: ¥ 0.2mm

. . A: Eles sarok 100x nagyitas
Forma pontossag: (a szemkozti sikok

kozti tavolsdg: 20 mm, nyolcszog
feltétel)

Fels6 Kdzeps6  Also

20.001  19.999  20.001
20.000 20.000 20.001
20.001  19.999  20.001
20.001  20.000 20.001
20.002 20.001  20.002

b~ wWNPEF

A vagas a Sodick vagasi feltételei szerint lett vizsgalva.



Kutatva a legjobb lehetGségeket
és konnyu kezelhetGséget

A 7-es széria az ergondmiara fokuszalva lett tervezve, igy az optimalis hasznalati lehet8ségek érhetbek el. A gép kezelbje
kdnnylinek és egyszer(inek fogja talalni a gép kezelését az el6készitést6l a gyartas befejezéséig. A Sodick gépek
energiatakarékosnak is lettek tervezve, biztositva a kdltség-hatékony megmunkalast mindig minden idében.

«Huzal kivezet6 egység

Egy alacsony sarlédast gorgé és extra
szilard egység biztositja a meg-
bizhatésagot. A gorgé 5 kulénbozé
pozicidba tolhatd el, ami jelent&sen
csOkkenti a csere sziikségességét.

beallitastol. Most mar

o CsuszO-lap tomités, oblités funkcid

Egy 0j tomitésoblités funkcid lett
bevezetve, hogy biztositsa a gép
csUcspontossagat és stabil mikoddését.
Ez szintén kdnnyebb karbantartast és a
tartalytomitésnek hosszabb
élettartamot nyujt.

Konnyebb elérés a beéllitashoz

Az automatikus 3 oldalu lestillyeszthet6 tartaly a munkatér
megnovelése érdekében kerllt bevezetésre, igy kbnnyebb
a munkadarabokat el6késziteni.
folyadékszint szabalyozas mentesit a kézi folyadékszint
lehetséges a vékonyabb
munkadarabok vagasanak megfigyelése, a munkatartaly
kdzbens6 pozicidba valo sullyesztésével is. Ez az Uj design
kdzvetlenil kapcsolodhat automatizélassal is.

Az automatizalt

Konnyebb karbantartas és el6készités
e«Haromrészessz(ir6 rendszer

Egy jelent8s ujitas a sz(ir6 rendszerben a nagyobb
sebességet és a pontosabb megmunkalast segiti el6. A
szlir6k avagas kdzben is cserélhetok.

Ujrahasznosithato Eco Filter sz(ir6 is elérhet6.

o Csuiszo-lap tomités, 6blités funkcid

Egy 0j tomitésoblités funkcid lett
bevezetve, hogy biztositsa a gép
csUcspontossagat és stabil mikoddését.
Ez szintén kdnnyebb karbantartast és a
tartalytomitésnek hosszabb
élettartamot nyujt.
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Q3vic-Studio - 3-D solid modell adatokat PrasT K aiaeakd o FUELGY us
hasznalata 2
« A 3-D solid modellek kozvetlenull az LQ vezérlébe olvashatdak be, - =
majd egy optimalizalt CNC programma alakithatéak k&zbensé - -
alakitas nélkul. A vagasi, megmunkalasi forma a képernyén jelenik 3 .
meg. e e el g
« Minden vagasi paraméter automatikusan bekerul a vagasi Gt |+——s—— -
programjaba, ezzel id6t és kdltséget megtakaritva. E
« A 3-D utvonal szimulacidja el6zetes ellen6rzést és hibakeresést

tesz lehet6vé, biztositva a pontos és megbizhatd eredményeket,

még egy tapasztalatlan kezeld szamarais. - M

“Heart NC” 2-D tervezd

A Heart NC program a gépek alapfelszereltségébe beletartozik. A
kildnb6z6 fels6 és alsé konturvonalak, a bonyolult fogaskereke,
magtalan formék és nyitott vonalak kdnnyen tervezhet6ek vele.
Tovabbd, behivhatdéak a mas CAD/CAM szoftverek adatai is DXF
formatumban, és a 7-es szériahoz illeszked§ vagasi program irhato
ki asegitségével.

Véagasi feltétel-keresé rendszer e g
Egy olyan adatbézis segiti a lehetd legjobb vagasi teljesitmény = = = = = - - | L
elérését, ami a legjobb huzalatmérd, munkadarab anyag vagy - = . :

munkadarab vastagsag feltételeket tartalmazza. A felhasznalé = = . - ! I

hasznalhatja a Sodick altal megadott feltételeket, de hozzaadhatja
asajat know-how-jaszerinti eredeti adatbazist is. ==

_r--.I -..I I L
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A 3D modellek hasznéalata fontos része lett a gyartasi
folyamatoknak. A 7-es széria a vilagon els6ként tartalmaz egy
olyan vezérlést, ami kompatibilis a 3D-s modellekkel. Ezek a
gépek olyan gyartasi technoldgiat nyudjtanak a vevéknek,
amelyekkel a befejezett termék legyartasa nem fligg a kezeld
tudasszintjét6l, hatékonyan kikiszéboéli a 2D-s adatok
szukségességét, valamint az emberi hiba lehet&ségét.

A Sodick Q3vic-Studio utat nyit a
JovO termelésének



AQ327L

A gép miszaki adatai

AQ53 7L

MUSZAKIADATOK

AQ327L Premium

AQ537L Premium

Max. munkadarab mérete: 570 x 420 x 240 (Oblitéses) mm 770 x 520 x 340 (Oblitéses) mm
570 x 420 x 230 (Elarasztasos) mm 770 x 520 x 280 (Elarasztasos) mm

Max. Munkadarab sulya: 500 (Flushing) kg 1000 kg

350 (Submerged) kg

Munkatartaly mérete: 850 x 610 mm 1050 x 710 mm

X tengely elmozdulasa: 370 mm 570 mm

Y tengely elmozdulasa: 270 mm 370 mm

Z tengely elmozdulasa: 250 mm 350 mm

U x V tengely elmozdulasa: 120 x120 mm 120 x120 mm

Fokos vagas: (100 mm-es munkadarab vastagsagnal) +25 ° +25 °

Huzal atmérgje: 0.15~0.30"" mm 0.15~0.30" mm

Huzal sebessége (max) : 420 mm/sec 420 mm/sec

Huzalfeszités: 3~23 N 3~23 N

Huzal sebessége: Max. 420  mm/sec Max. 420 mm/sec

Az asztal és a talaj k6zo6tti tavolsag: 995 mm 995 mm

A gép méretei: 2225 x 2395 x 2220 mm 2450 x 2570 x 2390 mm

A gép telepitési méretei: 3200 x 3200 mm 3700 x 3900 mm

A gép sulya: 3950 kg 4950 kg

Teljesitmény: Normal : 10,5 KVA Normal : 10,5 KVA

Max : 15 KVA Max : 15 KVA

#1 Opcié: O= 0.1mm

Premium tulajdonsagok:

o LQ33W Csucssebességl generator

« Super Pika W finom felllet simit6 aramkor egészen Ra 0,1 pm-ig*
o Lesuillyeszthet6 munkatartaly

* A feltételek a munkadarab anyaga és vastagsaga szerint valtoznak.

Tovabbi informaciokért forduljon a tertleti képvisel6hoz: IC-Hungary Kft. www.ichungary.hu

Dielektrikum tartaly AQ327L Premium

AQ537L Premium

Kllsé méret: 650 x 2080 mm 725 x 2550 mm
Suly :(Uresen) 400 kg 600 kg
Kapacitas: 600 it 800 it

Dielektrikum sz(r&rendszer:

Cserélhet6 papirsz(r6

Cserélhet6 papirsz(r6

Deionizalo:

Deionizal6 gyanta (18-literes tartaly)

Deionizal6 gyanta (18-literes tartaly)

H(it6:

CNC egység LQ33W/34W

Std

Std

Standard tartozékok

Max. vagasi aram
Aramigény
CNC egység

Felhasznal6 memodria kapacitas
30MB

Memo6ria egység

Adatbevitel formatuma

Kijelz6 tipusa

Karakter készlet

Egyidejuleg vezérelt tengelye szama
Min. beviteli parancs

Minimum elmozdulas egysége
Meghajtas

60A

200/220V 50/60Hz

Multi-task Op.rendszer,

Sodick Motion Controller mozgasvezérlés
Szerkesztés: 100.000 mondat / mentés:

Merevlemez, floppy lemez

3,5” floppy lemez,

Erint6képernyé, billenty(izet

15.1” TFT-LCD Erint6képernyd
Alfanumerikus és szimboélumok

Max. 4 tengely (LQ34W: Max. 8 tengely)
0,1um

0,1pm

Linearis motor

Fokosvagas egység Szervo huzalfeszit§
Sarok kontroll
Energiatakarékos aramkor

Dielektrikum hiit6egység

FTII (Fine pick-up function)
Csucssbesség(i elektrolizismentes aramkor
Automatikus feszultségszabalyozas

Csucssebességli huzalbef(izés (AWT) Huzalvég eltavolitd egység

Leveg® sz(ir6
vizszintszabalyozas
Szerszamkészlet

APW (automatikus Gjrainditas)
Munkalampa

Papirsz(ré (3)

LAN kapcsolodas
Linearis mérdléc

Z tengely automatikus

loncserélé gyanta (18 liter)

(X, Y, U, V tengelyeken)
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Kapcsolat

IC-Hungary Kft.

Szigetszentmiklés ATI-Sziget Ipari Park

Postacim: 2313 Szigetszentmiklds-Gyartelep PF 10
Telefon: 06 24 444-230

Fax: 06 24 444-231

www.ichungary.hu e-mail: ichungary@ichungary.hu
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Sodick Europe Ltd.
Rowley Drive, Baginton
Coventry, CV3 4LS

United Kingdom

Phone +44(0)2476214314
Fax +44(0)2476305680

Sodick Contact
E-Mail: europe@sodick.eu.com

Internet:  www.sodick.org

Sodick



